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	Achtung: 
Eine Erstmusterfreigabe entbindet den Lieferanten nicht von der Verpflichtung spezifikationskonforme Produkte zu liefern. Sollten bei nachfolgenden Prüfungen Abweichungen von den Spezifikationen festgestellt werden, auch wenn diese Abweichungen im Zuge der Erstmusterprüfung nicht erkannt worden sind, so ist der Lieferant verpflichtet entsprechende Maßnahmen einzuleiten, so dass die geforderten Spezifikationen dauerhaft sichergestellt werden. Abweichungen von den ursprünglichen Spezifikationen werden nur dann akzeptiert, wenn die Abweichungen ausdrücklich als für die Serienprodukte (Sonderfreigabe) zulässig erachtet werden, und die Zulässigkeit durch den Erstmusterinspektionsbericht dokumentiert wird.

	Important: 
This first off sample release does not affect the responsibility of the supplier to supply parts in conformance with the specification. If deviations to the specification are found in following deliveries then the supplier is required to implement the necessary corrective measures to meet the specification even if these faults were present in the first off samples. Deviations to the specification are only permissible if they have been specifically approved as acceptable (special released) for the following production and are documented as such in this first off sample report.
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	2. Sichtprüfung / Oberfläche
    optical inspection / surface
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	3. Material Test
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	5. Funktionstest
    function test
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	6. GSO specification + 
     packaging /Verpackung
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	Hier bitte die Gewichtsangabe machen:
Please insert the weight of the product:
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	Bei elektronischen Produkten Angabe zur CE Kennzeichnung und Konformitätserklärung erforderlich:
Is declaration of CE-labelling and conformance of electronic products required
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